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CMM 500

HASSASIYETI YENIDEN

CMM 500 Compressor Master Meter
kompresér FAD degerini hassasiyetle
Olgcmek icin 6zel olarak tasarlanmis yeni
bir referans olglim cihazidir.

CMM 500 dogrudan islak hava hatlarinda
kompresor debisi dlcimu icin kullanilabilecegi
gibi basin¢li havanin dagitildigi kolektor
noktalarinda debi/tiiketim 6lcimu ve basingli
hava faturalama icin de kullanilabilir.

ISO 5167-3 standardina uygun olarak
tasarlanan venturi tipu, gerekli tim boyut
ve ylzey kalitesi sartlarini tagimaktadir.
ISO 5167 hassas debi élgiimu icin farkl
debimetrelerin tasarim kriterlerini belirleyen
uluslararasi bir standarttir. Venturi tlpleri;
kullanim kolayligi, uzun émurlii mekanik
yapisl, dayanimi ve bakim gerektirmeyen
yapilariyla farkh debi olgim yontemleri
arasinda one cikar.

Venturi tipUndn diger 6lgtim yéntemlerine
gore avantaji cok distk basing kaybiyla genis
bir 6lcim araligi sunmasi ve daha kisa girig
mesafelerine (meter run) ihtiyag duymasidir.
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TANIMLIYORUZ

Diger tUr 6lclim yontemlerine gére en 6nemli
avantajlarindan biri disik basing kaybidir
(en yuksek debide 70 mbar).

1:130 genis Olcum aralidi ve 6lculen degerin
%0,5 hassasiyeti (0.2 Qmax’tan itibaren)
tirinln en iddiali 6rnegidir.

Kompakt tasarimi ve paslanmaz celik
diyaframl, ylksek hassasiyetli basing
sensdrleri sayesinde operasyonel debi,
standart debi, fark basinci, basing ve sicaklik
Olcimu tek bir cihazda toplanir.

Tasarimindaki valf bloklari sayesinde ihtiyag
duyulan servis sahada ve akis kesintiye
ugramadan yapllir (kondens tahliyesi, sifir
noktasi ayari, sensor degisimiv.b). Dolasiyla
yeniden kalibrasyon icin sensdr basing
altinda sokulebilir ve gerektiginde sensor
degisimi canh basingl hatlarda sahada
yapilabilir. Bu sayede durus gerekmeden
yerinde kalibrasyon mimkunddr.



OLCUM YONTEMI

ISO 5167-3 standardina uygun liretilmis venturi tiipii ile hassas debi élciimi

Venturi tlp debimetreyle debi dl¢imi
yonteminde oncelikle fark basincinin
Pressure 1 Pressure 2 Olculebilmesi igin iki farkli baglanti fark
basing 8lciim hiicresinde bilesir. ilk
ressure basing noktasi venturi tuplin 6ntinde
difference (Pressure 1), ikinci basing noktasi ise
venturi tlpdn cikisindadir (Pressure
ll 2). Akisin olmadigi durumda giris ve
cikistaki basinglar esittir.

Akis basladiginda daraltilmis venturi
nozuldan gegen molekillerin  hizi
artmaya baslar. Bu durumda ikinci
noktadaki basing dlsecektir. Bdylece
venturi tipun iki farkli noktasi arasinda
bir basing farki olusur.

—
—
—

Olusan basing farki venturi nozuldan gegen akis hizinin bir fonksiyonudur, ayni zamanda debiyle
orantilidir. Debi arttikgca venturi tlpteki hiz artar, ayni zamanda olusan basing farki da artacaktir.
Basing ve sicakligi ayrica okuyan iki hassas sensor ile de DIN 1343 ya da ISO 1217 standardina
uygun standart m3 ya da kiitlesel debi hesaplanmis olur.

Venturi debimetrenin tasariminda minimum basin¢ kaybiyla 1:130 6lgim araliginda galismasi
hedeflenmistir.



Compressor Master Meter CMM 500

UYGULAMA ALANLARI

Kompresor ve blower test
merkezleri icin referans oOlgim
cihazi.

Kompresér basma hacminin
(FAD degeri dlgimu) hassas bir
sekilde surekli izlenmesi.

Basingli hava tiiketiminin
hassas bir sekilde izlenmesi ve
faturalandiriimasi. DIN EN I1SO /
IEC 17025 sertifikasi.

Dogrudan kompresor hatti
cikisinda, 1slak basingli hava
hattinda, kayiplar olmaksizin
kompresor verimlilik 6lgima.

© CMM 500 Compressor Master Meter dogrudan kompresor gikisinda debi 6lgiimi igin tasarlanmig
bir referans debimetredir.

1:130 genis dlcim arahgdi ve %0,5 dlcim hassasiyeti ile 6ne ¢ikar (0,2 Qmax ... Qmax)

Valf bloklu tasarimi sayesinde gerekli her turli servis ve yeniden kalibrasyon sahada yapilabilir
(zero point ayarlama, sensor degisimi, kondens drenaji vs). Debimetre yerinden sékilmeden sadece
gerekli valflerle durusa gerek olmaksizin basing altinda servis tamamlanir.

MEKANIKAVANTAJLAR

* Yuksek hassasiyet <0,5%, DIN EN ISO/IEC 17025 onayli akredite kalibrasyon sertifikasi

* Genis 6lgim araligi > 1:130

» Hizli tepki suresi, peak noktalari tespit etmek igin ultrasonik gaz sayaclari gibi uzun sureler gerekmez
» Uzun boru giris mesafelerine gerek yok

» Cok dusiik basing kaybi, en yiuksek debide < 70 mbar

* Tim gazlarin élgimune uygun (sadece gaz yogunlugunu ayarlayarak)

* Farkli basing araliklari 10 bar(g), 30 bar(g), 100 bar(g)

* Dogrudan standart ve normal m3 (Nm?3, Sm?) élciimu (DIN 1343 ve ISO 1217 standartlarina uygun)
» Debi ve sayac disinda sicaklik (°C/°F), basing ve fark basinci (bar, psi, vs)

» Mevcut ¢ikislar: Modbus-RTU, Modbus TCP, POE, MBus, HART, 4 ... 20 mA

* Yanici ve paylayici gazlar igin ATEX sertifikasi onay surecinde
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Compressor Master Meter CMM 500

MEKANIK AVANTAJLAR

* ISO 5167-3 venturi tip tasarimi i¢in uluslararasi kabul edilmis bir standarttir. Standarda uygun
Uretilmis venturi nozzle tiip hassas dlctimin en énemli pargasidir.

» Hareketli parca yok. Turbin metreler gibi mekanik gaz sayaglarinda oldugu gibi bakim, yaglama,
rulman ya da asinma sorunlari yasanmaz.

* Basing ve sicaklik sensorleri uzun dmurli ve robust kullanim icin 6zel segilmistir.

» Basing dalgalanmalari ve ani basing darbelerinden etkilenmez. Paslanmaz celik diyaframli basing
sensorleri sayesinde zorlu kosullar altinda bile uzun émdurla stabil 6lgim garanti edilir.

* Tipik gaz sayagclari (turbin metreler pistonlu ve loblu debimetreler vs) sadece kuru gazlarda
kullanilabilirken CMM 500 islak ve yogun kondens i¢ceren gazlar igin de uygundur.

 Basing altinda ve yerinde servis ve yeniden kalibrasyon mimkundur (sensoér degisimi dahil).

Uzun omiirlii ve dayanikli:

YERINDE KOLAY VE PRATIK SERVIS

Geligtirme asamasinda en ¢ok Ustiine durdugumuz konular pratik kullanim ve kolay servis oldu. Cok
fonksiyonlu valf bloku tasarimi sayesinde gerekli tUm servis operasyonlari sahada, basing altinda ve
guvenli bir sekilde yapilabilmektedir.

Kondens drenaiji

Dogrudan kompresoér cikisina baglandiginda

su separatori olmayan ya da %100 dogru

c¢alismadigi durumlarda olusacak yogun kondens m
gerekirse operasyon sirasinda bosaltilabilir. E

Fark basing sensoériiniin zero-point ayari

Gerekli durumlarda zero point ayari sensoéru
yerinden sokmeden, basing altinda debimetre s -
ekrani Gzerinden kolayca yapilabilir. \W ‘%

Sensor degisimi

Gerekli durumlarda sensorlerin sokllmesi igin -

tasarlanmis valfler sayesinde durus olmadan M m
sensodrler sokulebilir, degistirilebilir ve yeniden
kalibrasyona yollanabilir.
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Compressor Master Meter CMM 500

CMM 500 VE ENERJI TASARRUFU

Kompresor debisinin surekli izlenmesi verimlilik saglar

Ornek hesaplama:

Kompresor giicii: 250 kW(el) * 6000 Bh * 0,17 €/kWh
Yillik elektrik maliyeti: 255.000 €

Tikal ve kirli emis filtreleri ya da farkli kompresdr asinmalari nedeniyle érnek %10 performans
kaybi: Bir kompresor icin yilda 25.500 € para kaybediyorsunuz anlamina gelir.

CMM 500 Compressor Master Meter, ile kompresor cikis debisini dlgmek ve sirekli izlemek
mumkinddr. Zamanla olusacak bakim/arizaya bagli kompresor verim problemleri aninda tespit
edilir.

SPESIFIK PERFORMANS ANALIZI

Kompresorin verimliligi, debisi ve guiclintin surekli izlenmesiyle ortaya ¢ikan spesifik glic (SER
degeri: specific energy reqirement) deyimiyle dl¢ulir. Kompresoérin toplam paket enerji tiketimi
(kWh) ile gikisinda Uretilen basinglh hava miktari m® arasindaki oran spesifik enerji degeridir. Bu
hesabin yapilabilmesi i¢in degerler ayni anda dlctlmesi ve kaydedilmelidir.

Spesifik performans = er:]/?

Spesifik gli¢ ya da spesifik enerji degeri kompresor verimliligin bir ifadesidir ve hem kompresorin
kalitesine hem ortam kosullarina hem de kompresérin bakim durumuna baghdir.

108 12 132 144

Yagli vidali bir kompresorin 6rnek spesifik enerji ve spesifik glic hesabi:

Olgiilen FAD degeri: 43,7 Nm3/min (ISO 1217 based on 20°C, 1000 mbar)
Olgiilen toplam giig: 272,7 kW
Spesifik gii¢ ve enerji =272,7 kW / 43,7 m?*/min

= 6,24 kW / m3/min

= 0,104 kWh / m®
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Compressor Master Meter CMM 500

KOMPRESOR VERIMLILIK OLCUMLERI VE
ENERJI VERIMLILIGI V -AIR AUDITS-

Kompresor basma
debisi kompresaorin
emis kosullarina
baghdir.

Kompresor istasyonu
tasarlanirken ortam
kosullar ve iklim
kosullarinin etkisi
mutlaka dikkate
alinmahdir.

Ornegin gece ile
gunduz arasindaki
yuksek sicaklik
farklliklari kompresor
debisini 6nemli
Olcude etkiler.

CMM 500 kompresor 6lgim istasyonunun kalbindeki 6l¢im cihazidir. Tam bir izleme sistemi sunlari
icerir:

* DS 500 Mobil
TUm sensorlerin baglandigi ekranh akilli veri kaydedici. 6 GB dahili hafizasi ile dl¢llen
tum degerler toplanir ve kaydedilir.
e CMM 500 Compressor Master Meter
DIN 1343 ve ISO 1217 standardina uygun kompresoér debisi 6lcima (m3/dk, Nm3/dk, I/s vs)
* JAC 500 Ortam Kosullari Sensori
Emis basinci, sicakligl ve nemini dlgen ortam kosullari senséru.
* CS PM 600 Mobile Aktif Gli¢ Analizorii
Kompresor paket gucl ve enerji degerlerinin dlgimu

Yukaridaki komple kompresér performans 6lgiim sistemi sayesinde spesifik gli¢ ve enerji (kWh/
m?3) ile kompresoér verimliligi 1ISO 1217 kosullarinda (20 °C ve 1000 mbar kosullarina uyarlanmig)
dogrudan sahada dlgulmus olur.

Ortam kosullar1 da olgulerek hesaba katildigi igin kompresér performansi ortam kosullarindaki
farklihklardan etkilenmez. Bu sebeple ortamin 20°C sicaklikta ve 1000 mbar basingta olmasina
gerek yoktur. IAC500 sayesinde dl¢llen ortam basinci, sicakligi ve nemin sistem performansina
etkisi hesaplanarak sonug¢ 1ISO1217 standart kosullarina gore hesaplanarak gerekli dizeltme
yapllir.
CSINSTRUMENTS | 6



Compressor Master Meter CMM 500

TEKNIKBOYUTLAR

H1

CMM 500 Flange DIN EN 1092-1 Type11 B1 PN40
Hat capi L-mm L1-mm H1-mm H-mm B - mm @D K nx 3L
DN 50 475 134,8 242,7 344,2 180 165 125 4x18
DN 80 475 134,8 277,3 378,9 180 200 160 8x18
DN 100 475 134,8 307,9 409,5 180 235 190 8x18
DN 125 Talep ediniz

DN 150 Talep ediniz

DN 200 Talep ediniz

CMM 500 - Debi 6l¢ciim araliklari -asingh hava (ISO 1217:1000 mbar, 20 °C)
Calisma kosullan 7 bar(g), 20 °C Calisma kosullari 11 bar(g), 20 °C

Hat capi (i¢ cap) Olgiim araligi min ve max degerler Olgiim araligi min ve max degerler
Inch mm DN m3/h cfm m3/h cfm
2" 54,5 DN 50 17...1800 11...1050 21...2240 12...1315
3" 82,5 DN 80 33...3475 20...2045 40...4300 23...2530
4" 1071 DN 100 120...12800 70...7530 147...15900 86...9355
5" 135 DN 125 190...19950 111...11740 228...24750 134...14560
6" 159 DN 150 259...27700 152...16300 315...34350 185...20210
8" 200 DN 200 405...43560 238...25638 500...54050 294...31810
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CMM 500

Compressor Master Meter

TEKNIKBOYUTLAR
-METER RUN

nx@L

N

(@
S

DK

L [9]]
Giris ve ¢ikis i¢in hazir 6lgiim borusu (meter run) Flange DIN EN 1092-1 Type11 B1 PN40
Hat gapi Giris borusu L - mm Cikis borusu L - mm @D (mm) K (mm) n x GL (mm)
DN 50 500 500 165 125 4x18
DN 80 800 500 200 160 8x18
DN 100 1000 500 235 190 8x22
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Cormpressor Master Meter ORNEKTEST RAPORU CMM500

Test conditions:

Pipe inner diameter: 53.1 mm Pressure: 5 bar(g)

Gas: Air Medium moisture: <30 %rF

Medium temperature: 18...26 °C Ambient temperature: 18...26 °C
Permissible Tolerance: +/- 0,5% v.M. Measurement results related to: 1013,25 hPa, 0 °C

Reference calibration level CS INSTRUMENTS
Mevaaslﬂged Actual Deviation Permissible Permissible
value absolute deviation deviation
absolute relative
IN°] m?h CMM 500 2 Zoll [m3/h] m?*h % %
1 25,88 26,01 0,12 0,13 0,49 0,5
2 51,87 52,11 0,23 0,26 0,45 0,5
3 64,88 65,18 0,13 0,97 0,20 0,5
4 116,47 116,81 0,34 1,74 0,29 0,5
5 160,81 160,91 0,09 2,41 0,05 0,5
6 194,13 194,02 -0,10 2,91 -0,05 0,5
7 323,98 323,79 -0,18 4,85 0,05 0,5
8 451,55 452,08 0,53 6,77 0,11 0,5
9 711,46 712,93 1,47 10,67 0,20 0,5
10 1.228,36 1.229,59 1,23 18,42 0,10 0,5

Measurement result:

"Deviation relative in %"

0,430,459

0 - 02094
€ 2083
03 ,,ﬁ\ 0118 0,1004
— 0,0581 0,0561
0% i-o.cm B B - = o

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
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Compressor Master Meter CMM 500

ORDER CODE:
CMM 500 COMPRESSOR MASTER METER

0690 0500_A1_B1_C1_D1

URUN TANIMI SIPARIS NO. TANIM ORDER NO.
CMM 500 Compressor Master Meter - 0690 0500 + Aksesuarlar:
YUksek hassasiyetli referans debimetre | Order-code:A_...D _ ISO kalibrasyon sertifikasi (5 calibration points) | 3200 0001
Hat cap! DAKKS sertifikasi (5 kalibrasyon noktasi) on request
DN 50 DS 500 mobile, kagitsiz ekranh kaydedici 4 0500 5012
A8 DN 80 sensor inputs
A9 DN 100 CS PM 600 mobile current/effective power 0554 5341
A10 DN 125 — talep ediniz meter 100 A
A11 DN 150 - talep ediniz CS PM 600 mobile current/effective power 0554 5342
A12 DN 200 - talep ediniz meter 600 A
1AC 500 sensr oram kosulan g (oram 0604 1000
Flange DIN EN 1092-1 Eﬁinélé:i?;lrnm, sicakligini 6élger) duvara montaj
B2 Flange ANSI 150 Ibs (only in combination with E3)
Flange ANSI 300 Ibs (only in combination withE4)

CMM 500 Compressor Master Meter Teknik Veriler
Ekran segenegi

Dahili ekranli Olgiim akigkan: Hava ve teknik gazlar
Haberlegme opsiyonlari Hassasiyet: (v. M. = from mea- | + 1% for Qmin up to 0,2 Qmax
3 3 sured value): +0,5% for 0,2 Qmax up to Qmax
D1 2 x 4...20 mA analog output (galvanically isolated),
pulse output, RS 485 (Modbus-RTU) Tipik olarak ulagilabilir
D4 1 x 4...20 mA analog output (not galvanically isolated), CS girig-¢cikis 6lgim mesafesi + 0,75% for Qmin up to 0,2 Qmax
pulse output, RS 485 (Modbus-RTU) (meter run) ile montaj: +0,3% for 0,2 Qmax up to Qmax
Ethernet interface (Modbus/TCP), 1 x 4...20 mA analog Bleii ihis ;
D5 output (not galvanically isolated), pulse output, RS 485 (")Igum prensibi: Fark basing, Venturi
(Modbus-RTU) Olgiim arahigi: 1:130
D8 M-Bus, 1 x 4...20 mA analog output (not galvanically isola- Tepki siiresi: t99: <1 sec.
ted), pulse output, RS 485 (Modbus-RTU) -
Ortam sicakhigi: -20°... +100 °C
Ethernet interface PoE (Power over Ethernet), (Modbus/TCP), | b . Max. 16 b
D9 1 x 4...20 mA analogue output, (not electrically isolated), pulse Galigma basinci: ax. 16 bar (g),
output RS 485 (Modbus-RTU) Talep utzerine 30 bar / 100 bar
— — Ortam sicakhgi: -30°... +70 °C
Girig-¢ikis 6l¢iim borusu (meter run) -
E1 llave giris ikis borusu yok Voltaj besleme: 18 ...36 VDC
E2 llave giris/gikis borusu (meter run) DIN EN 1092-1 flange Haberlesme: Standard: RS 485 (Modbus-RTU),
ile misteri hattina baglanti 4...20 mA, pulse
E3 llave girig/gikis borusu (meter run) ANSI 150 Ibs flange ile Optional: Ethernet Interface, M-
musteri hattina bagdlant Bus
llave giris/cikis borusu (meter run) ANSI 300 Ibs flange ile
E4 miisteri hattina baglanti Proses baglantisi: Flange according to DIN EN 1092-1
or ANSI Flange
Montaj sekli: Yatayda ya da dikey (yukari yonli)

ilave giris-cikis 6lgiim borusu (meter run)

Debimetre dncesi ve sonrasindaki diiz boru mesafeleri tam gelismis akis profiline ulagsmak icin énemlidir.

E1-E4 CS inlet-/outlet meter run, montaji yapilirken contalara ve montajlara dikkat edilmedir.

Hat Gzerinde check valfler, yari agik/kapali valfler, akis ya da basing regilatorleri gibi ilave tirbilans kaynagi olan durumlarda
debimetreden 6nce uygun tasarimli bir akis diizenleyicisi de kullanilabilir.
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“ PRECISION STARTS HERE ”

Basingli hava ve gazlar igin profesyonel 6lgim Teknolojileri
Visit us: www.cs-instruments.com/tr




