@ Tryckluftskvalitet

Matning av tryckluftskvalitet enl. ISO 8573

Tryckluft ar ett dyrt men absolut nddvandigt medium inom industriell och automatiserad
produktion. Desto viktigare ar det for anvandaren att tryckluftsanlaggningens kvalitet
alltid bevakas.

ISO 8573 ar en internationellt erkand standard som definierar de viktigaste fororeningar-
na i tryckluft. Med denna standard kan en exakt kontroll av de viktigaste fororeningarna
i tryckluften underlattas, t.ex. partiklar, vatten, gas samt mikrobiologiska och oljebasera-
de nedsmutsningar.

Vissa av dessa metoder kraver att prov analyseras i ett laboratorium. Detta ar alltid
forknippat med tidsfordrojningar och ger kunden endast ett genomsnittligt momentant
varde for den uppmatta tidsperioden. Av denna anledning ar denna metod inte alltid
genomforbar.

Hur ska man alltsa kunna mata upp dessa fororeningar under dagliga, reella driftvillkor?

CS INSTRUMENTS erbjuder skraddarsydda I6sningar for en stationar och mobil over-
vakning. En larmfunktion kan signalera att underhall maste genomféras vid tryckluftsbe-
handlingen (tork och filter), sa att olja, vatten eller partiklar inte tranger in i tryckluftsnatet.
Detta forhindrar i sin tur risken for fororenade slutprodukter, samtidigt om processaker-
heten hojs och livslangden for pneumatiska komponenter forlangs.
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Tryckluftskvalitet (&)

ISO 8573 bestar av foljande delar som har sammanfattats under den allmdnna titeln
"Tryckluftskvalitet”:

Anvandningar med tryckluft:

¢ Del 1: Fororeningar och renhetsklasser

¢ Del 2: Analysmetod for bestamning av oljeinnehall

e Del 3: Metoder for bestamning av fukthalt

¢ Del 4: Metoder att bestdmma innehall av fasta partiklar

¢ Del 5: Metoder att bestdmma innehall av oljedimma och organiska lI6sningsmedel
¢ Del 6: Metoder att bestamma halten gasformiga féroreningar

¢ Del 7: Metod att bestamma halten levande mikrobiologiska féroreningar

¢ Del 8: Metod att bestamma masskoncentration av fasta partiklar

Partiklar Fuktighet

Tryckdaggpunkt C° Totalandel olja (Flytande aerosol och

Maximalt antal partiklar per m? 5
anga)

0,1-0,5pum 0,5-1pm 1-5um

<20 000

<400 <10

<400 000 <6000 <100 <-40°C <0,
- <90 000 <1000 <-20°C <1
- - <10 000 <+3°C <5
- - <100 000 <+7°C -

- - - <+10°C -

Halt av oljeinnehall:
Med ISO 8573-2 i atanke foreskrivs tre olika testmetoder for att mata upp halten av oljeinnehall.

Nedanstaende tabell harstammar fran ISO 8573-2-standarddokumentet. Nedanstaende méatmetoder motsvarar ett tidsbaserat stickprov.
Darmed kan de endast anvandas till validering.

Parameter

Method A - Full flow

Method B - Full flow

Method B2 - Partial flow

Contamination range

1 mg/m? to 40 mg/m?

0,001 mg/m®to 10 mg/m?

0,001 mg/m?®to 10 mg/m?

Max. velocity in filter See 7.1.2.10 1m/s 1m/s

Sensitivity 0,25 mg/m?® 0,001 mg/m? 0,001 mg/m?
Accuracy 1 10% of actual value + 10% of actual value 1 10% of actual value
Max. temperature 100 °C 40 °C 40 °C

Testing time (typical) 50 hto 200 h 2minto 10 h 2minto 10 h

Filter construction Coalescing line filter Three-layer membrane Three-layer membrane

For online-matningar som ger anvandaren en kontinuerlig visning och aven en indikation pa féroreningstoppar anvéands moderna mat-
system som PID-sensorteknik. Dessa sensorer ger kontinuerlig matning av oljedngor med hdg precision genom att anvanda fotojonisa-
tionsdetektormetoden (PID).

Sensorerna kan enkelt anslutas till tryckluftssystemet via en kulventil eller snabbkoppling och analyserar kontinuerligt luften. De upp-
matta vardena kan registreras och utlésa larm om gransvardena overskrids. Detta ar de framsta fordelarna jamfort med de tillfalliga

OIL CHECK 500 mdjliggér permanent och mycket noggrann matning av oljehalten i angorna fran 0,001 mg/m? till 4 mg/m?. Det lagsta
uppmatta vardet for OIL CHECK 500 pa 0,001 mg/m? innebar att tryckluftskvalitetsklass 1 (ISO 8573) och darmed hela matomradet
kan 6vervakas. Langtidsstabiliteten uppnas med hjélp av den patenterade Force-Pressure-Variation-metoden. Detta innebér att man
mater vid olika tryck for att skerstalla att det inte finns nagon férorening av oljednga for att kunna utféra en nolljustering.
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Testmetoder for bestamning av fukthalt:

ISO 8573-3 beskriver metoder for att mata luftfuktigheten.
Nedanstaende tabell harstammar fran ISO 8573-3-standarddokumentet:

Tabell 1- Testmetoder for bestamning av luftfuktigheten

Method in order of uncerta- Uncertainty Range for humidity level Remarks

inty +°C expressed as pressure dew point° , °C

Method Table -80 -60 -40 -20 +20 +40 +60

Spectroscopic | 2 a Detection

I limit for water

vapour is
about
0,1 x 10-%to
1x10-b

Condensation | 3 and 4 0,2to 1,0 I |

Chemical 5 1,0 to 2,0 I |

Electrical 6,7 and 8 2,0t05,,0 } |

Psychrometer |9 2,0to 5,0 I |

a The uncertainty is not yet available in °C.

b Volume fraction.

c Pressure dew point is defined in ISO 7183.

Spektroskopi- och kondensationsmetoder ar mycket noggranna, men samtidigt mycket dyra om de ska tillampas som kontinuerliga

matlésningar. Kemiska matmetoder samt psykrometrar ar stickprov som inte kan anvandas for kontinuerliga matningar.

Den vanligaste metoden for att mata luftfuktighet och daggpunktstemperaturer ar den elektriska metoden. De vanligaste forekomman-
de matarna i denna kategori ar sadana matare som mater kapacitetsandringen vid olika luftfuktigheter. Detta kan harledas till att dessa

matare erbjuder det storsta matomradet med mycket hdg precision och reproducerbarhet.

Dessa matare kan aven utan vidare installeras med en kulventil eller en snabbkoppling och ger darefter kontinuerliga matvarden som

kan registreras eller anvandas till att utlésa larm om gransvéarden dverskrids.

Restfuktighet — daggpunktsmatare FA 510

FA 510 maéter tryckdaggpunkten till -80 °Ctd. Aven i detta fall garanterar den kontinuerliga matningen att ett larm genast kan utlésas
om tryckluftstorken upphor att fungera.

Partikelhalt:

ISO 8573-4 beskriver metoder for att mata halten av fasta partiklar.
Nedanstaende tabell harstammar fran ISO 8573-4-standarddokumentet:

Method Applicable concentration range Applicable solid particle diameter

particles/m? p(r‘n

<0,10 05 1 <5

Laser particle counter 0to10° | |
Condensation nucleus counter 10% to 10° —
Differential mobility analyser Not applicable —]
Scanning mobility particle sizer 102 to 10° —
Sampling on membrane surface in 0to 10°

conjunction with a microscope

Den vanligaste kontrollmetoden for att méata halten av fasta partiklar bestar av att antalet partiklar raknas med en laserpartikelréknare.
Matarna kan helt enkelt anslutas till tryckluftssystemet med en kulventil eller en snabbkoppling. Darefter kan luften analyseras kontinu-
erligt. Precisionen paverkas av den aktuella laserdiodens storlek och dess optik samt av flodeshastigheten genom enheten. Ju hogre

luftvolym som kan analyseras vid en viss tidpunkt desto hdgre blir precisionen som uppnas.




Vissa laserpartikelrdknare mater endast upp till en partikelstorlek av 0,3 pm (mikrometer). Detta ar inte tillrackligt for livsmed-
elsindustrin eftersom partikelstorleken mindre an 0,1 ym maste kunna registreras for att kunna bestamma ISO 8573-klasser.

Samtliga matmetoder som ingar ar mycket exakta och l[ampar sig pa ett idealt satt for kontinuerliga matningar. darmed kan det sakerstal-
las att den befintliga tryckluften uppfyller alla krav for kontakt- och indirekta kontaktanvandningar. | regel har dessa matare en rekommen-
derad efterkalibreringscykel som uppgar till 12 manader.

Partikelraknare PC 400
Den hogprecisa optiska partikelrdknaren PC 400 mater partiklar fran en storlek av 0,1 um och ar darmed lampad for évervakning av
tryckluftskvalitetsklass 1 (ISO 8573).

DS 500 - Intelligenta datalogger for framtiden

Kéarnan i matningen av tryckluftskvaliteten ar datalogger DS 500. Har mats och dokumenteras matdata fran matarna for restolja, partiklar
och restfuktighet. Pa 7”-fargdisplayen visas alla matvarden grafiskt.

Med en liten fingerrorelse kan du lasa av alla kurvférlopp sedan matningen startades. Den integrerade dataloggern spar olika matvar-
den sakert och palitligt. Till varje parameter som matts upp kan ett gransvarde anges fritt. 4 larmrelaer ar tillgangliga for larmgivning om
gransvardet 6verskrids. Som tillval kan DS 500 utrustas med upp till 12 mataringangar.

For anslutning till 6verordnade system ar DS 500 utrustad med ett Ethernet-gréanssnitt samt ett RS 485-granssnitt. Kommunikationen
utférs med Modbus-protokoll.

Grafisk och tabellformad utvardering av
matdata med pc-programvara

Channel Average Minimum Date of minimum Maximum Date of maximum
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