Mata tryckluftsflodet och spara energi

Tryckluft ar en av de allra dyraste energiformerna. En intelli-
gent anvandning av tryckluft innebar enorma besparingspo-
tentialer.

Darfor ar en flodesmatning till stor hjalp eftersom den faktiska
tryckluftsflodet och aven mycket sma lackstallen kan matas
upp och lokaliseras snabbt och palitligt.
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Nar man talar om driftskostnader for
tryckluftsanlaggningar s& menar man
egentligen energikostnaderna. Strom-
kostnaderna utgér ca. 70 -80 % av de
totala kostnaderna fér en tryckluftsan-

laggning.

Beroende pa anlaggningens storlek ar
dessa alltsd avsevarda driftskostnader.
Redan vid mindre anlédggningar kan detta
snabbt summeras till 10 000 - 20 000 €
per ar. Detta ar ett belopp som kan redu-
ceras markant - till och med vid anlagg-
ningar som ofta ar i drift.

| treskiftsdrift med 200 kW kompressoref-
fekt kan en bristfallig tryckluftsfordelning
orsaka onddiga energikostnader som
markant dverstiger 50 000 euro om aret.

| forsta hand galler det att atgarda lacka-
ge och dimensionera tryckluftsledningar-
na for att minimera tryckférlusterna.

| normalfall rader inom alla féretag en to-
tal transparens for de varden som galler
for de flesta andra medier, sdsom strém,
vatten och gaser.

Till skillnad fran tryckluft ar vattenlackage
synligt och kan atgardas omedelbart. Da-
remot ar lackage i tryckluftsnat osynligt,
aven under helger och vid produktions-
uppehall.

Kompressorerna fortsatter att kéra under
denna tid eftersom ett konstant tryck ska
behallas i natet. Vid tryckluftsnat som ut-
Okats under arens lopp kan lackaget upp-
ga till 25 till 35 %.

De ar de mest flitiga férbrukare som arbe-
tar 365 dagar om aret.

Vid dessa betraktelser har vi inte raknat
med kostnaderna for att producera ren
och torr tryckluft. Luften torkas av kyltor-
kar och adsorptionstorkar som orsakar
avsevarda driftkostnader, som sedan
utan vidare’rinner ut i sanden” fran lac-
kage.

Med tanke pa standigt stigande energi-
kostnader maste dessa energibespa-
ringar realiseras for att behalla en kon-
kurrenskraftig position. Endast om flodet
i separata maskiner eller anlaggningar
ar kant och gors transparent for alla, kan
mojliga besparingar utnyttjas.

Men ofta saknas kunskap om lackagets
mangd. Nedan visar vi hur lackagemang-
derna i ert féretag kan bestdmmas pa ett

enkelt satt.

Forr tildmpades mycket ofta den enkla
men oprecisa containermetoden. Genom
att tomma tanken kan lackaget enkelt
bestdmmas. Till denna méatning kravs en-
dast en klocka och en manometer. Dess-
utom maste man tankens och trycklufts-
systemets volymkapacitet vara kanda.

Infor matningen ska tanken och tryck-
luftssystemet stéllas in pa det 6vre fran-
kopplingstryckvardet. Alla tryckluftsfor-
brukare maste ha kopplats ifran. Darefter
kopplas kompressorn ifran varefter ingen
tryckluft langre matas in i systemet.

Nu mats tiden T som forflyter tills trycket
faller med 1 till 2 bar genom lackstallena.
Tryckforlusten som &ager rum mellan tva
matningar kan valjas fritt.

| praktiken ar denna metod inte enbart
mycket tidsédande, utan aven olamplig
och oprecis. Detta har féljande orsaker:

*  Volymkapaciteten och fordelarled-
ningarna kan inte bestdmmas exakt.

*  Precisionen for differenstryckmat-
ning och tidsmatning maste beaktas.

*  Medan trycket faller kyls tryckluftsvo-
lymen, vilket i sin tur &ndrar pa vo-
lymflédets referensvarde.

*  En online-matning med flédesproto-
koll kan inte utforas.

Denna metod &r en sa kallad indirekt
matning, liksom metoden som baseras
pa belastnings- och avlastningsmatning.
| detta fall mats stromférbrukningen med
stromtanger, som sedan raknas tillbaka
till volymflédet utifrdn kompressorns tek-
niska data.

Dessa indirekta metoder ar foraldrade
och inte Iampliga for att detektera lacka-
ge i det undre matomradet.
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Bestamma tryckluftslackage med mo-
derna flédesmatare.

En modern matning av tryckluftsflodet el-
ler lackage ska kunna mata upp den fak-
tiska tryckluftsflodet och snabbt och pa-
litigt kunna lokalisera dven mycket sma
lackstallen.

Nyhet: DS 400 Flédesmétning for
tryckluft och gaser

Varldsunik med 3,5-tums grafikdisplay
med pekskarm och utskriftsfunktion.

Med den nya “anslutningsklara” fl6-
desméataren DS 400 kan saval det aktuel-
la flodet (m3h eller I/min) som flédet (m?
eller ) matas upp.

Den nya flédesmatstationen fungerar en-
ligt den beprévade kalometriska matprin-
cipen.

Karnan bestar av den sedan flera ar till-
baka val beprévade flédesmataren.

Denna kannetecknas av en modern ter-
miskt effektiv matarstruktur som uppvi-
sar en hdégre chiptemperatur vid samma
elektriska anslutningsvarden. Jamfort
med andra kalorimetriska matutrustning-
ar har mataren en vasentligt lagre massa
och darmed en kortare utlésningstid.
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En extra tryck- och temperaturkompense-
ring kravs inte. Detta har den fordelen att
anvandaren utan vidare kan anvandare
flodesmatare vid olika tryck och tempe-
raturer utan att ytterligare kompensering
kravs.

Forutom tryckluft kan &ven andra gaser
matas, t.ex.:

¢ Kvave
e Syre
e CO2
e Argon

¢ Naturgas

o Helium

*** Channel A1 ™

Type VASXX VA-Sensor
Flow Velocity Diameter Unit

Im’Ih | mils | 53.100 | mm

Gas Constant Ref. Pressure  Unit

< |A|r{ma|} Kk | 1000.00 | hpa
Unit

Ref. Temp. Unit Count.Val
[[oom [ [ - |

Back || Store | More-Settings | Info |

Gransvardesoverskridningar kan
indikeras optiskt och akustiskt.
Tva relder for for- och huvudlarm kan stal-
las in fritt.

En larmférdrdjning kan stéllas in for varje
rela. Darmed visas endast gransvardes-
overskridningar som verkligen foreligger
under langre tid.

Dessutom kan varje larm kvitteras.

| denna prisklass ar den intuitiva mandv-
reringen med den varldsunika 3,5-tums
pekskarm-grafiken med zoomfunktion
och printknapp.

Med hjalp av den grafiska displayen med
zoomfunktion visas aktuellt fléde, topp-
varden och lackage direkt, sa att de kan
sparas i datalogger.
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Anvandaren kan darmed utan vidare ut-
vardera sparade matkurvor pa plats utan
att en pc behdver anslutas. Detta 6ppnar
upp majligheterna fér an snabb och enkel
analys av tryckluften eller gasflodet.
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Med hjalp av printknappen kan den ak-
tuella skarmbilden sparas som bildfil pa
det interna SD-minneskortet eller pa en
usb-sticka, och darefter skrivas ut pa en
pc utan att extra programvara behdver
installeras.

Perfekt for att dokumentera matvarden/
matkurvor pa plats. Kulérta matkurvor
kan sandas som bildfil med e-post eller
integreras i en servicerapport.

Méatdata kan sparas i den interna datalog-
gern under flera ars tid.

Dessa matdata kan utvarderas pa en
usb-sticka eller via Ethernet med den
komfortabla CS Soft Basic.

Flédesanalysen med knapptryck ar sar-
skilt komfortabel,

CS Soft Basic lagger automatiskt upp
dags-, vecko- och manadsrapporter.
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Sarskilda fordelar:
e 3,5” grafikdisplay, enkel mandvre-
ring med pekskarm

e Zoomfunktion for exakt matvarde-
sanalys

¢ Flodesanalys med dags-, vecko-
och manadsrapporter

e Kulérta
namn

matvardeskurvor med

* Matematisk berdkningsfunktion,
t.ex. addition av flera férbrukare
till totalt flode eller energikostna-
der per kWh/m?

¢ Printknapp for att spara en valfri
matbild som bildfil direkt pa en
usb-sticka och skicka som e-post
utan en speciell programvara

¢ Tva larmkontakter for gransvar-
desoverskridning

e Fritt instéllbar larmfordrojning for
bada larmkontakter med kvitte-
ringsfunktion

e Upp till 4 mataringangar for:
andra flodesmatare, daggpunkts-,
tryck-, temperaturmatare, elektris-
ka matare for aktiv effekt,
valfria externa matare kan anslu-
tas:

Pt 100/1000, 0/4...20 mA, 0-1/10 V,
Modbus, impuls

* Integrerad datalogger 16 GB

¢ Usb, Ethernet-granssnitt,
RS 485

¢  Webbserver
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Montering av VA 500 under tryck

Ingraverad djupskala for
exakt montering

Monteringsdjup = x +y
dA = ytterdiameter

x =dA —
2 180
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160
>
4
><‘ Sé&kringsring

VA 500 flodesmatare for tryckluft och gaser

Flddesmataren VA 500 kan monteras vid en standardmassig 1/2” kul-
ventil aven under tryck.

Sakringsringen forhindrar att mataren slungas ut okontrollerat av drift-
trycket vid montering och demontering.

For montering i olika rérdiametrar finns VA 500 med féljande matarlang-
der: 120, 160, 220, 300, 400 mm.

Darmed lampar sig flodesmatarna till att monteras in i befintliga rérled-
ningar med diameter 1/2” till DN 1000 och storre.

Mataren positioneras exakt i roret mitt med hjalp av den ingraverade

djupskalan. Maximalt monteringsdjup ar beroende av den aktuella ma-
tarlangden.

Installera matpunkt

Om ingen passande matpunkt med 1/2” kulventil &r férhanden, finns
det tva enkla mojligheter att installera en matpunkt:

A Svetsa pa en 1/2" gangad ande och skruva pa en 1/2” kul-
ventil
B Montera montagekl@mman inkl. kulventil (se tillbehor)

Anvand borranordningen for att under tryck borra igenom 1/2” kulventi-
len och in i den befintliga rérledningen.

Borrspan samlas upp i ett filter. Darefter kan mataren monteras enligt
ovanstaende beskrivning.

Tack vare matarnas stora matomrade kan till och med extrema krav
pa flodesmatningen (hogt volymflode vid sma rérdiametrar) uppfyllas.

(Matomrade beroende pa rordiameter).
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